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Raychem je u svijetu vodeé¢i brend na podrucju tehnologije
kabelskog pribora za energetske kabele. Bili smo pioniri u
uvodenju toploskupljajucih kabelskih zavrsetaka tijekom 1960- tih,
spojnica tijekom 1970- tih te prikljuénih adaptera za SF6
postrojenja tijekom 1980- tih. Nas cilj je da Va$ posao montera
ucinimo $to je moguce sigurnijim i ugodnijim. Svaka uspjesnost u
montazZi ovisi o0 Vama.

Zbog toga Sto ste nama vrlo bitni, pripremili smo ovu knjizicu da bi
s Vama podijelili neke od najboljih ideja koje smo prikupili od
montera Sirom svijeta. U nju smo ukljucili informacije o
najmodernijim alatima i tehnikama dostupnim za skidanje
zavarenog ili lagano skidaju¢eg poluvodljivog sloja kao i staru
isprobanu praksu u pripremi uljnih kabela s papirnom izolacijom.

Za dodatnu pomo¢ molimo kontaktirajte nas na http://te.com/

energy

TE Connectivity
Energy Division
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Napomena:

Moguce je da su pojedine
komponente ili pojedini postupci
poboljSani od kada ste Vi zadnji puta
ugradivali ovaj proizvod!

Prije poCetka radova i pripreme kabela,
preporucujemo da provjerite dali
komplet koji Zelite upotrijebiti odgovara
kabelu. To mozete uciniti Citanjem
naljepnice na kutiji i naslova iz
uputstva za montazu.




kompleta i primjenjivati ih to€no korak
po korak, pravilnim redoslijedom.

J
v
4)7"‘ Bitno je paZljivo procitati upute iz
’V// b je pazljivo p p




Prilikom montaze kabel treba biti
poduprt ili uévrscen, te osigurano
dovoljno radnog prostora.

U idealnim uvjetima spajanja,
postoji uvijek dovoljna duzina
kabela za preklapanje krajeva.

Postavite prekriva¢ preko
prljavstine ili pijeska, narocito ispod
radnog podrucja.



Zastitite radno mjesto od kise, vjetra,
vlage ili prasine.

Koristite preporuceni alat i postavljajte
ga na podlogu, kako bi uvijek bio Cist i
na dohvat ruke.



Plasti¢ne vreée u kojima se cijevi isporucuju, vrlo su pogodne za
prekrivanje vanjskog plasta kabela. Time se sprje€ava prljanje
cijevi.

Pazite na Cisto¢u ruku prije
pocetka radova.




Da bi postigli dobro brtvljenje,
ocistite i odmastite sve dijelove koji
¢e do¢i u doticaj s ljepilom ili
brtvenom masom.

Ne smiju se upotrebljavati materijali
koji su prljavi ili oste¢eni.

Sve cijevi koje se raspakiraju i
postave na kabel, moraju se Cuvati
od prljavstine, masnoce ili sliéno.




Da bi se osiguralo dobro prijanjanje
liepljivih komponenti, vanjski plast
kabela nakon pripreme i ¢iSc¢enja
krajeva, dodatno nahrapavite u
duzini od cca 250 mm.




Za ovo hrapavljenje koristite
odgovarajuci brusni papir turpiju ili
fino nazubljenu pilu. Nakon $to ste
ovu operaciju zavrsili, jos jednom
ocistite vanjski plast kabela.




Armatura od celi¢nih traka (SWA) (Steel Wire Armour)

Potporni prsten

Bandaza od Zice
Stezna obujmica

Armatura od celiénih traka (STA)
(Steel Tape Armour)

Bandaza od Zice

Valoviti plast (CS) (Corrugated Sheat)

Kontaktna plocica

Za kabele s armaturom
od celi¢nih Zica (SWA)
nuzna je ugradnja
potpornog prstena kako
bi se odrzao stalni
pritisak stezne
obujmice na armaturu
kabela i kuciste
spojnice.

Kod kabela s
armaturom od ¢eli¢nih
traka (STA), potrebno
je preko olovnog plasta
namotati bakrenu
mrezicu, a prije
postavljanja kontaktnog
prstena. Prstene uvijek
dodatno ucvrstite
naglim uvijanjem.

Kod kabela s plastem
od valovite beSavne
cijevi (CS) potrebno je
najprije ispod a onda i
iznad pletenice za
uzemljenje, podloziti
nazubljenu kontaktnu
plocicu a zatim spoj
ucvrstiti steznom
obujmicom.



U slucaju kratkog spoja potreban je
dobar elektrini kontakt. Zbog toga
armaturu treba odistiti zi€anom ¢etkom,
turpijom ili listom pile, a nakon toga
ocistiti teku¢inom za Cis¢enje i
odmasc¢ivanje kako bi se odstranio
oksidni sloj.
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Molimo Vas da obratite paznju na lokalne propise
za rukovanje uljnim kabelima pri niskim

temperaturama.

Kod plasti¢nih kabela pazite da
ostar rub armature ne osteti ili ne
zareze poluvodljvi sloj na zilama.

Kod uljnih kabela je vazno da se
Zile ne savijaju previse. Kod
prevelikog savijanja Zila, postoji
opasnost od pucanja pojedinih
slojeva papira.




Da bi pojacali osjetljivo mjesto
razdvajanja zila kabela, potrebno
je kod kraja olovnog plasta
privremeno namotati najlonsku
traku preko pojasnih papira.
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Za formiranje Zila kabela
koristite samo alate bez ostrih
rubova, kao npr. plasti¢ne ili
drvene klinove, gotove
plasti¢ne odstojnike ili
jednostavno dijelove
odrezanih Zila kabela.




Za okrugle trostruko ekstrudirane
kabele, koristite alat za skidanje
poluvodljivog sloja koji je
preporucio proizvodac kabela. Ako
je to potrebno, na kraju ocistite
ostatke vodljivog materijala na
izolaciji, pomocu brusnog papira.

PVC traka kao vodilica za turpiju

Za kabele s laganoskidaju¢im
poluvodljivim slojem koristite
okruglu turpiju da bi dobili popre&ni
rez kroz poluvodljivi sloj sve do
osnovne izolacije kabela. Za
uzduzno rezanje poluvodljivog
sloja, koristite preporuc¢eni alat na
kraju ove knjiZice. Da bi izbjegli
zarezivanje osnovne izolacije,
nikada ne koristite noz.

Kod kabela s grafitnim
poluvodljivim slojem, zastitite PVC
trakom dio sloja koji ostaje
(liepljiva strana trake prema van) a
ostatak koji se skida ocistite
sredstvom za CiS¢enje kabela
preporu¢enim od strane
proizvodaca kabela, poStujuci
upute za upotrebu istih.

Kod uljnih kabela, skinite pojasni ili
ekranizirani papir to¢no do
postavljene bandaze od konca,
ostavljajuci ravni rub. Kod
ekraniziranih kabela odstranite
prva dva sloja izolacijskih papira
ispod vodljivog papira. Krajeve
papira na vrhovima Zila uvijek
zastitite PVC trakom.




Kod skidanja
poluvodijivog sloja vrlo je
vazno da ne ostane niti
malo vodljivog materijala
na dijelu pripremljene
osnovne izolacije kabela i
da preostali poluvodljivi
sloj (uklju€ujuci i
poluvodijivi lak) bude
Rotpuno ravan bez
negavnina na rubovima.
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Napomea: Redoslijed preSanja za stopicu
Kod presanja spojeva
neophodno je koristiti alat za
pre$anje, matrice te
odgovarajuce stopice i Cahure
prema uputama i
preporukama proizvodaca.

Duzina skidanja izolacije sa
vodi€a treba biti jednaka
unutarnjoj dubini stopice plus
5 mm, da se omoguci
istezanje stopice kod
presanja.

Provjerite dali su sve o
cijevi postavljene na

kabel, prije preSanja

vodica!




Redoslijed presanja
za ¢ahuru.

Isti postupak se zahtijeva kod
presSanja ¢ahure: pocinje se u
sredini, a nastavlja na jednu i
drugu stranu prema krajevima.
Da bi postigli jednoliku duzinu
istezanja kod 3-Zilnih kabela
obaviti najprije po jedno
presanje i to redom dok ne
izvrSite kompletno presanje.
Upotrijebite turpiju za
odstranjenje ostrih rubova, koji

mogu nastati prilikom presanja.

Ne odstranjujte kontaktnu mast iz
unutradnjosti stopice ili Cahure prije ugradnje.

Postupak ugradnje vijéanih
¢ahura.

Za ¢ahure na kojima se koristi
vise od jednog vijka na svakoj
strani, stezite vijke
naizmjeni¢no, a kidanje glava
zapocnite uvijek s vanjskim
vijcima

Napomena:

Ukoliko se koristi baterijski kljuc,
intervali stezanja vijaka trebaju
biti u rasponu od 2 sekunde.




Na uljnim kabelima ili kabelima s
el. zastitom od traka, Zuta traka
se mora motati u istom smjeru
kao i zadnja papirna traka ili
metalizirana folija.

Poseban savjet:

Uvijek imajte Ciste ruke, a
posebno prije motanja Zute trake
za ispunu; na kraju poluvodljivog
sloja, na mjestu rac¢vanja zila
kabela ili na spojnoj ¢ahuri.

U slu€aju ostecenja ili
oneciScenja ne koristite Zutu
traku!

Da bi sebi olaksali posao, skidajte
liepljivu traku sa papirnate
podloge malo po malo.

Nakon $to se namotali Zutu
traku za ispunu na svaku
Cahuru posebno, navucite
preko njih cijev za kontrolu
elektricnog polja.

To sprje¢ava kontakt i
lijepljenje sa drugim



Kod namatanja ljepila u obliku
trake, istu je potrebno istezati
na otprilike polovicu njezine
originalne Sirine i motati je sa
neznatnim preklopom.

Dobar nacin ¢uvanja ruku od ljepila
je da ih namazete tankim slojem
silikonske masti, koje odmah nakon
toga trebate oprati.




I na kraju...

Kad je zavrSen postupak zagrijavanja i skupljanja materijala
prema uputama iz kompleta, dozvolite da se pribor ohladi, prije
bilo kakvih mehanickih opterecenja. .

Za ugradnju toploskupljaju¢ih komponenti koristite
plinski plamenik koji je preporu¢en na kraju ove knjizice.
Podesite plamenik tako da dobijete mekani plavi plamen
sa zutim vrhom. Izbjegavajte plavi plamen s oStrim
vrhom u obliku olovke.




Za zavrSetke:

Ukoliko mijenjate polozaj kabelskih zila radi ispravka sinkronizma,
obavezno izvrSite njihovo predgrijavanje. Dodatni materijal kao $to je
vodljivi lak ili PVC traka, ne smije se koristiti kao identifikacijska
oznaka na vanjskom dijelu kabelskog zavrSetka. Za postavljanje
oznaka mozete koristiti kabelske stopice ili neke druge dijelove
kabelskog zavrsetka.

Usmijerite plamenik u Narocito provjerite doniji
pravcu skupljanja radi dio cijevi i druga mjesta
predgrijavanja materijala. gdje se toplina ne moze

direktno primijetiti.
Stalno pomicite plamen
kako bi izbjegli
pregrijavanje ili paljenje
materijala.
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Nakon skupljanja, svaka pojedina cijev ili formirni dio
trebaju biti glatki, bez nabora ili "hladnih to¢aka".



Tabl“ia za . Britanski standard
preracunavanje Presjek vodic¢a Broj i promjer
metrickih, britanskih i CSA. zica
Pt e v (inch?) (nfinch)
americkih vodica
—— 001 ——1—— 3.020
o
1/.036
— 0015 ————— 1/.044
—— 0020 ——+— 3/.029
3/.036
— 003 ——+— ¢
1/.046
— 0045 ————— 7/.029
—— .0050 ——+—— 1/.083
— 007 ———— 7/.036
—— .008 ——1— 1/.103
—— .ot —F— 7/.044
— 013 ——~— 1/128
—— 0145 ——  7/.052
—— 20 ——— 1/.160
—— 0225 ———— 7/.064
— 03 ———— 19/.044
6
— .04 — 1192
19/.052
— .06 ———— 19/.064
—— .10 ———— 19/.083
— .15 ——— 37/.072
— 2 —— 37/.083
— 25 —1—— 37/.093
— 3 —1— 37/103
— 4 —1—— 61/.093
— 5 —— 61/.103
— 6 ——+— 91/.103
- 75 —+— 91/103
— 1.0 —+——127/.103




Metricki sandard

Americki standard

o Presjek Metricki AWG
et 2 vodica presjek ili MCM
presjek (mm?) (mm?) s
— 0 —f - 0653 —— 19AWG
A — 0823 —+—— 18
L 097  — - 104 —t— 7
— 12— i — 131 —— 16
— 165 —F— 15
- 194 — e
2 — 262 —— 13
L 290 —
— 323 — —— 3.31 — 12
—— 40 -
— 417 —— 11
- 452 —
— 516 —— oo - 528 —Ff+— 10
—— 645 — ) — 663 —— 9
8.39 — 837 —t— 8
— 935 —— 100 — 1055 —t— 7
- 1290 — - 1330 —+— &
152 ———— 160 — I 170 —F— 5
— 1935 — — 2115 —— 4
— %667 ——1— 3
| 2581 —— 250 —
- 3363 —1— 2
—— 350 —
.71 — s
—— 500 _ — 5348 —— 10
- 6452  — 0.0 L 6743 —1— 20
—— 85.08 _— 3/0
9677 —] %0 10720 —f— 40
—— 120.0 12664 ——F+— 250 MCM
L 12903 —— — 15200 —F— 300
161.25 — 1500  —
19355 L 1850 —f—— 20271 —4— 400
. —— 2400 L 25335 —— 500
208,06 —— 300.0 __ 30400 —F— 600
—— 322.58 —_— — 354.71 —t— 700
| 8700 —_—4000  — 40535 ———— 800
—— 483.87 — +——500.0 _ — 506.71 ——1—— 1000
— 6250  ——

— 645.00
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Preporuceni alat za pripremu kabela

Sadrzaj Oznaka
proizvoda
1 1x Ceki¢ 300 g
2 1xlzvija¢ manji, 3.5 mm
3 1xlzvija¢ vedi, 6.5 mm IT 1000-005
4 1x Rucna pila za metal
5 1x Ru¢na pila za metal - mala
6  1x Cijevna klijesta, 250 mm
7  1xKlijesta za sjeCenje, 160 mm
8 1xKilijesta za cavle, 180 mm IT 1000-006
9  1x Kombinirana klijesta, 180 mm
10  1x Skare, 200 mm
11 1x Drveni metar, sklopivi 2 m
12 1xZiana cetka, veli¢ina 4
13 1x Noz sa kukastim vrhom IT 1000-007
14 1x Kabelski noz — B
15 1x Kameni brus, 125 x 50 mm
16 1x Komplet turpija, srednje veli¢ine
17 1x Kontrolno ogledalo, 100 x 100 mm + poklopac
18  1x Razupirac zZila kabela, 3- Zilna forma
19  2x Plasticni klin za razdvajanje zila IT 1000-008
20 54x Rupcici za Ciscenje
21 1x Nadopuniva Al- boca za otapalo (prazna) 0,4 litre
22 1x Alat za skidanje zavarenog poluvodljivog sloja,
okrugli vodi¢
23 1xKomplet alata s nozem i imbus kljuem, IT 1000-009
pakirano u kutiji
24 1x Zasebni komplet plamenika FH-1630-S-TS 1
25  1x Noz za narezivanje hladnoskidajuceg poluv.sloja 1T 1000-011
26  1x Metar za mjerenje opsega i promjera, 2 m  |T 1000-010
27  1x Kozna torba (prazna) sa pregradom IT 1000-012
28  1x Baterijski klju¢ IT 1000-023
29  1x Alat za ugradnju vijéanih spojeva IT 1000-019




Biljegke:



TE Energy - inovativna i ekonomi¢na rjeSenja za elektroindustriju:
kabelski pribor, spojna i ovjesna oprema, izolatori i izolacijski
sustavi, odvodnici prenapona, uredaji za sklapanje i zastitu strujnih
krugova, pribor za spajanje i kontrolu javne rasvjete, instrumenti za
mjerenje i kontrolu elektri¢ne energije.

Sve ovdje navedene informacije, ukljucujudi crteze, ilustracije i graficka
oblikovanja, odrazavaju nase danasnje razumijevanje i prema nasem
najboljem znanju i uvjerenju, one su to¢ne i pouzdane. Ovo niti pod
kojim uvjetima ne moze predstavljati uvjerenje o nekoj odredenoj
kvaliteti ili znacCajki proizvoda. Takvo uvjerenje izdajemo jedino u
kontekstu specifikacija za nasSe proizvode ili izricito u skladu s
ugovorenim uvjetima. Pored toga, korisnici trebaju sami procijeniti
prikladnost svakog od proizvoda Zeljenoj primjeni. Jamstvo za nase
proizvode navedeno je u Opdcim uvjetima i kondicijama prodaje.
Raychem, TE (logo) i TE Connectivity su zasti¢ene robne marke
grupacije TE Connectivity i njegovih davatelja licenca. Ostali logotipi,
proizvodi i nazivi poduzeca spominjani u ovoj brosuri su zasticene
robne marke svojih respektabilnih vilasnika.



TE Connectivity je jedna od vodecih svjetskih tvrtki s godisnjim prometom od preko 12
mil. USD koja razvija i proizvodi vise od 500.000 proizvoda visoke tehnologije koji
povezuju i Stite protok energije i podataka u proizvodima koje susrecemo u svakom
segmentu naseg dnevnog zivota. Nasih gotovo 72.000 zaposlenika usko suraduje s
kupcima u prakticki svim industrijskim granama - od elektronike za Siroku uporabu,
energetskog i telekomunikacijskog sektora do automobilske i avio-industrije te
medicinske tehnike - razvijaju¢i uz pomoc inteligentnih, brzih i boljih tehnologija,
proizvode s jo$ vecom dodatnom vrijednos$céu. Vise informacija o TE Connectivity
mozete naci na: Www.TE.com

WHEREVER ELECTRICIT OU’LL FIND TE ENERGY

te.com/energy

te.com/energy
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lako je tvrtka TE Connectivity (TE) poduzela sve razumne napore kako bi osigurali to¢nost informacija sadrzanih u
ovom katalogu, TE ne moze jamciti da su ove informacije to€ne i bez pogre$aka. TE pridrzava pravo da u bilo kojem
trenutku i bez prethodne obavijesti, izvrsi bilo koju ispravku informacija. TE se izri€ito odrice bilo kakvog preSutnog
jamstva u svezi ovdje sadrzanih informacija, ukljucujuéi bez ogranienja i sva preSutna jamstva u pogledu
upotrebljivosti odnosno podobnosti proizvoda za odredenu svrhu. Dimenzije navedene u ovom katalogu su samo
informativne i podloZne su promjenama bez prethodne obavijesti. Tehnicke specifikacije su podloZzne izmjenama
takoder bez prethodne obavijesti. Za aktualne dimenzije i konstrukcijske specifikacije molimo konzultirajte lokalno TE
zastupstvo. Raychem, TE Connectivity i TE connectivity (logotip) su zasticene robne marke.)





